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ISTORISKT TRABYGGANDE Utg0r genomram-
H projektet "Trd och tribyggnadskonst —
material, byggnadsteknik, hantverk och
restaurering” ett prioriterat omrade inom den
forsknings- och utvecklingsverksamhet som se-
dan ett par ar tillbaka bedrivs vid Riksantikvarie-
imbetets enhet for byggnadsvard. Verksamhe-
ten, som finansieras dels med medel fran ambe-
tets FoU-rad, dels med interna utredningsmedel,
omfattar férutom ovannamnda projekt ocksa stor-
re ramprojektkring puts- och fogbruk, uppvirm-
ningsproblem i kyrkor, olika historiska takmate-
rial sasom skiffer, bly och koppar samt ett pro-
jekt om den antikvariska byggnadsvarden i den
moderna byggprocessen.
Arbetetinom tribyggnadsprojektet har fraimst
omfattat problembeskrivning och program-
skrivning. Under hosten 1992 startade dessutom

Artikeln &r en ligesbeskrivning av forskningsprojektet
"Tré och triibyggnadskonst — material, byggnadsteknik,
hantverk och restaurering”.

tre delprojekt; om takspén och spantickning, om
reparationer av takkonstruktioner i kyrkor samt
omildre hantverksmetoder och verktyg. I arbets-
gruppen ingar bade akademiskt skolade fors-
kare, projekterande arkitekter och praktiskt verk-
samma hantverkare. Undersdkningarna omfat-
tar savil grundforskning som praktiskt inriktat
utvecklingsarbete. De bedrivs i ndra anslutning
till pigéende restaureringar samt genom bygg-
nadshistoriska, byggnadsarkeologiska och ex-
perimentella undersokningar.

Timmerman
- en avvecklad yrkesgrupp
Timmermiin, eller byggnadssnickare somde ock-
sa kallades, arbetade med stommar, birverk,
bjdlklag och bekliddnader. Till snickarens eller
finsnickarens arbetsuppgifter horde tillverkning
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av fonster och dorrar samt inredning sdsom skép,
listverk, m. m. Négon klar grins mellan dessa
bada trihantverkare har emellertid knappast fun-
nits och bland allmogen har grinserna antagli-
gen varit mycket flytande. En timmerkarl/snic-
kare i det gamla bondesamhiillet utforde bade
stom-, tak- och snickeriarbeten. Sikert forekom
ocksa specialisering sa att en del var drivna tim-
mermin, medan andra foredrog snickeri.

Trots attdeti praktiken siledes inte var sa stor
skillnad mellan timmermannen och snickaren
kan man, niir det giller restaurering, sirskilja tva
hantverksriktningar eller snarare hantverksmiis-
siga problemomréden. Reparationerien timmer-
stomme ochiden tak- och golvbarande konstruk-
tionen respektive i dess ytskikt, fonster och dor-
rar kriver delvis olika kunskaper och fardighe-
ter. Oavsettom hantverkarna arbetar med grovt”
eller fint” snickeri méste de vara specialister.

Som yrkesgrupp forsvann timmerméinnen i
samband med att byggnadsverksamheten bor-
jade forandras under 1950-talet. Timmermannen
och byggnadssnickamas arbetsuppgifter slogs

24 HANS PONNERT & PETER SJOMAR

llagning i vaggstock. Fahus, Langbodamna, Bergs kn, Jamtlands lan.

Foto: Peter Sjomar 1991.

da ihop och utférdes av en yrkesman — triibygg-
nadsarbetaren.

Till det gamla timmermansyrket hérde bl. a.
den speciella firdigheten att kunna hantera olik-
formigt virke. Timmerminnen arbetade med bi-
lade eller med helt obearbetade tridstockar, s. k.
rundtimmer och kunnandet var helt inriktat mot
attldsa de problem som uppstod da virke av olika
dimensioner skulle sammanfogas.

Avde olika "riktningarna” inom timmermans-
hantverket har knuttimringen levt kvar som en
liten och marginell nisch. Idag tillverkas timmer-
hus pa ett flertal stillen i landet, men med kon-
centration till Dalarna, fraimst Leksand, Rittvik
och Mora.

Nir kunskapen om timring var pa vig att helt
forsvinna i borjan av 1950-talet startades i Lek-
sand timringskurser med négra dldre timmer-
min som ldrare. Sedan dess har kurser bedrivits
pé flera olika platser i landet. De flesta har varit
korta, en till tvd veckor, men nagra har pagatt
under fyra till fem veckor. Flera tusen personer
har deltagiti sddana kurser. Enbart timmerman-
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Lagningen (se féregaende sida) goérs med vaggstocken pa plats, dvs. man slipper tidsédande lyft med
domkraft. Man kan anvénda nytt eller gammalt virke. Lagningsdelen skall g& in under den ovanliggande
stockens drag och spanna mot dess ytterkant. For att fa s& god anliggning som méjligt drar man in
reparationsdelen. Detta gors dels i dverstockens ytterkant och dels i underkanten pa urtaget. Ingen
bearbetning gors som blir synlig pa utsidan. Anvands noggrant valt gammalt timmer med rétt farg och ned-
slitning kan en tranad timmerman med denna metod félla in lagningen s& den knappast syns.

Lagningen i fahuset kunde ha utforts pa andra satt, men férdelen med just denna metod ar den korta tid
som behdvdes for att skara in det nya virket. Totalt tog det inte mer &n tva timmar. En hantverkare som inte
tidigare arbetat med reparationer av detta slag hade behdvt betydligt 1angre tid pa sig.

nen Alvar Trogen i Gagnef, som ir engagerad i
projektet, har sedan 1962 haft drygt 1 200 elever
pa sina kurser. Betecknande ar emellertid att
ingendeltagare i hans kurser blivit yrkesverksam
timmerman. Flera av dem har nytimrat ett eller
annat hus eller reparerat sina egna éldre hus, men
steget fran att timra som fritidssyssla till att tjana
sitt uppehille pa timring 4r stort. Skall man
forsdrja sig pa att timra nya hus maste man per
dag kunna ldgga minst 20-25 16pmeter timmer.
Att nd denna arbetstakt kriver méanga ars tra-
ning. Resultatet av kortare timringskurser har till
storsta delen bestitt i formedling av grund-
kunskaper och i detta ligger ett stort virde. Men
korta timringskurser kan pa intet sitt sikra
timmermanshantverkets fortlevnad. For att nd
detta mal krivs bland annat en mot yrkesverk-
samhet inriktad utbildning.

Kravet pa produktionsvolym har medfért att
dagens timring avligsnat sig frn det traditio-
nella hantverket. Manga timmermin har slutat
att"dra” siten eller 1angdraget. I stillet anviinder
de s. k. fyrskuret timmer och friser tristockens
Over- och undersida. “Bilningen” utfors ofta
med kutter. Man kan siga att forandringen inne-
burit att det som varit speciellt for timringshant-
verket — konsten att hantera vankantade stockar
av olika dimensioner — har rationaliserats bort.
Den "moderna” timmermannen har inget behov
av historisk teknik. Hans intresse @r att arbeta
rationellt genom att minimera antalet arbetsmo-
ment och att behirska dessa moment s fullkom-
ligt som méjligt.

Knuttimringstekniken har siledes forandrats
pé liknande siitt som tekniken inomt. ex. méleri,
snickeri, mureri och enrad andra byggnadshant-
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Kokshus (eldhus) fran 1700-talet, Ostra Hallasen, Oviksfjallet, Jamtlands 1an. Foto: Peter Sjomar 1991.

Kvar pa kokshuset ligger ett planktak. Planken &r tre tum tjocka och har hyviade vattenrannor. Taket kan,
trots att det &r helt slut, rekonstrueras i sin helhet med takkrok, tackbréador, ljore, underbrador och lock.
Néagra plankor &r sdgade men de flesta &r sprackta. Taket &r lagt helt utan spik. Det &r inte omajligt att delar
av virket kan vara fran den tid d& huset byggdes; i vart fall kan vi vara séakra pa att taktypen ar mycket alder-
domlig. Sett fran teknik- och materialhistorisk utgangspunkt &r det byggnader av detta slag som inte blivit
underhélina som ar de mest intressanta. Har kan vi finna originalkonstruktioner som kan ge information om
t. ex. taktédckningsmetoder sa langt tillbaka som till medeltid och kanske ocksé forhistorisk tid. Problemet
ar dock att tillstandet fér byggnadema ofta &r s& daligt att det om nagra ar endast kommer att atersta
formultnat virke. Det ar saledes inte bara det gamla hantverkskunnandet som &r hotat, utan aven kun-

skapen om konstruktionema.

verk. Aldre teknik och arbetsmetoder har blivit
foraldrade och tillhorinte langre det praktiserade
hantverket. Kunskaper och fardigheter som det
inte lingre finns nagon efterfragan pa Gverlever
inte inom yrkeslivet. Traditionsburen kunskap
som inte praktiseras faller snabbt i glomska.
Vid reparation i ett timmerhus bestar atgér-
derna i stommen av lagning av enskilda stockar,
utbyte av stockar eller nytimring av ett eller flera
stockvarv. Atgﬁrdema innebir anpassning till
stockar som redan ligger pa sin plats. I de allra
flesta fall berdrs endast bottenvarven och anpass-
ningen skall da vanligen goras uppét. Timmer-
mannen far ofta arbeta i omviind ordning &n vid
bygge av ett nytt hus. I ménga kulturhistoriskt
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viktiga byggnader dr knuttyperna alderdomliga.
Likasa finner man bilningstekniker och vir-
kesberedningsmetoder som inte lingre tillim-
pas. Timmermansarbetet vid reparationer ir si-
ledes mer komplicerat dn vid nytimring och det
ar det "gamla”, ofta lokalt utvecklade och tradi-
tionsburna kunnandet som behovs vid en restau-
rering.

Som en sammanfattande bedémning menar
viattden nytimring somdagens yrkesverksamma
timmermin anpassat sig till inte utvecklat den
form av kunskap och kompetens som byggnads-
varden har behov av. Det gamla hantverkskun-
nandet ir pa vig att ga férloratnirden sista gene-
rationen av de gamla timmerminnen snart upp-



hér med sin yrkesverksamhet. Att siikerstilla att
yngre byggnadsarbetare lir sig édldre timrings-
metoder ir darfoér en mycket viktig hantverks-
fraga. Utan omedelbar kunskapsvird kommer
framtida byggnadsvérd av var trihusbebyggelse
att bli mycket besvirlig. Utbildning tjanar dock
inte mycket till om det inte finns nagon efterfra-
gan pé ildre teknik och reparationsarbeten. Dir-
for ar det samtidigt viktigt att stilla hoga krav pa
hantverket i de byggnadsvardsprojekt som be-
kostas med offentliga medel. Nigon annan be-
stillare av historisk teknik @n "byggnadsvarden”
finns namligen inte.

Teknik- och
materialhistorisk forskning
Undersokningar av byggnadsteknik, hantverk
och material ar den viktigaste metoden for att
forsta dldre tiders byggare, att fi kunskap om de-
ras verktyg, att identifiera regionala och lokala
skolor, att uppticka spridningsvigar och innova-
tionstillfdllen etc. Utifran detaljerad kunskap
om arbetsmetoder och teknik kan analyserna
foras vidare till mer 6vergripande frigestillningar
omrelationen teknik - bygge - minniska - sam-
hille. En foérutsittning ir dock att vi férmér tolka
de spér som dldre tiders timmermin limnat efter

sig.

Foranalyser av hantverketkrivs en kunskaps-
uppbyggnad diir hantverkare och byggnadshis-
toriker arbetar tillsammans. Det traditionsburna
kunnandet maste pa ett helt annat sitt dn tidigare
komma in i det vetenskapliga arbetet. Det ir
hantverkarna— timmerménnen —som har "nyck-
larna” till den djupa forstaelsen av triibyggnads-
konsten, Undersokningarna méste till att borja
med inriktas mot de “kunskapskillor” som ir
hotade: det egentliga hantverket och de typer av
konstruktionsdelar som &r mest utsatta.

Foljande exempel fran det pdgdende utveck-
lingsarbetet kring virkesbehandling fér illustre-
ra den information som finns att hamta i under-
sokningar av detta slag:

Anda in pa 1800-talet var yxan och bilan de
vanligaste verktygen vid framstillning av bjil-
kar, plank och brider. Metoderna att bila har

skiftat beroende pé tid och plats. En miirklig och
karakteristisk bilningsmetod kallas i Norge foér
“sprett-teljing” och benimns i Sverige ibland for
krushuggning eller axhuggning. Varken i Sveri-
ge elleri Norge kianner man till "sprattiljt” virke
yngre @n frdn 1300-talets mitt och vi 4r ganska
sakra pa att vi ror oss i tidsperioden 1350-1370
ndr vi triffar pa sadant virke i véra tribyggnader.
Virkesberedningen kan siledes anvindas vid da-
tering av byggnader och byggnadsdelar.

Men bilningsmetoden ger anledning till mer
in tidsmiissiga resonemang. Vi finner “spriitt-
tiljning” i de tidiga medeltida kyrkornas takkon-
struktioner; i fyrkantsvirke som sparrar och bind-
bjilkar lika vil som i klent virke som takbridor.
Vi finner metoden ocksa i de tidiga medeltida
allmogehusen;igolvklovor, plank till sadesbingar
och mellanviggar. Bide tall-, gran- och ekvirke
har bearbetas pa detta sitt. Vi kan saledes inte se
nagon skillnad i virkesbehandlingen fran tidig
medeltid mellan landets olika delar och inte hel-
lermellankyrkobygget och allmogebygget. Detta
enhetliga sitt att framstiilla virke kan tolkas som
att det var samma hantverkare som byggde kyr-
kor och profana hus.

1800-talets timmermin anvinde sig av minst
tva yxor. Till att kapa och hugga urtag anvindes
en langskaftad huggyxa med relativt kort och
svingd egg medan bilan anvindes till virkets yt-
behandling och putsning. I Nordsverige var bi-
lans egg ca 17-20 cm lang och fasen var slipad
fran bada sidor. I Sydsverige ddremot anvindes
lingre bilor, oftast med enkelslipade egg. Bilan
hade kortare skaft in kap- och huggyxan och dir-
till var det ofta svangt for att timmermannen inte
skulle sl sonder knogarna nir han planbilade.

Vi dr dnnu inte helt klara 6ver vilken arbets-
teknik som tillimpades har i Norden vid "spritt-
tiljning”. Av de tidigmedeltida "huggsparen” att
doma ser detemellertid ut som om en och samma
yxa anvindes for att kapa och arbeta sig in i
veden som for att direfter jimna till och putsa
ytan. Troligen var bilningssittet till stor del be-
tingat av yxtypen. Sannolikt var det en yxa som
hade lingre egg in de speciellt utformade hugg-
yxorna som senare blev vanliga men med kor-
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"Sprattéljd” takbrada i Marby kyrka, Jamtlands lan.
Frottage.

Foto: Peter Sjdmar 1992.

Marby kyrka ar en salskyrka fran tidigt 1500-tal. Det
mesta av virket i kyrkans takkonstruktion ar bilat
med den metod som anvandes vid byggnadstiden.
Néagra fa av takbradorna (tron) ar dock behandlade
pa ett mer alderdomligt satt, varfér man kan dra den
slutsatsen att virke fran tidig medeltid ateranvants i
en senmedeltida konstruktion. M&jligen kan detvara
fraga om delar fran en aldre kyrka.

tare egg in bilorna. Da den anvindes till flera
funktioner maste den ha varit langskaftad. Ser
man till tidsaspekten kan vi misstinka att yxtypen
inte var speciell for tidig medeltid utan att det
snarare ror sig om en forhistorisk yxtyp. Av
yxspiren att déma var eggen 12-15 cm lang.
Yxorna var sannolikt, jimfort med senare tiders
huggyxor, tunga med trubbig eggvinkel.

Den relativt korta eggen och det langa skaftet
paverkade arbetssittet. Att skira tvirs fibrerna
vid bilning, som timmerminnen senare gjorde,
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var svart. Det var istillet effektivt att arbeta
lings med veden. Var bjilken hog, tiljde man
den genom att hugga "band” over varandra.
Detta gav ytan ett tydligt monster.

Det karakteristiska for “sprittiljning” fram-
gér pa sitt och vis av benimningen. Yxan "slog”
eller "spritte” ut efter att forst ha skurit in i
veden. [ stillet for att ge flisiga hack, som senare
tiders bilning ofta medférde, blev ytan genom
"sprittiljning” glatt och jimn.

Tekniken ir dven kind i Ryssland, men dir
var den i bruk dnda fram till slutet av 1700-talet.
Vidkyrkobyggen i Nordryssland fick, enligt den
ryske arkitekten och timmermannen Alexander
Popov, de lirlingar som bilat bjidlkar som méster
inte var ndjd med ta av sig byxorna. Sedan fick
de stryka med den bara rumpan lings stocken.
De lidrde sig da hur den "sprittiljda” ytan skulle
vara. Varifrdn Popov fatt uppgiften vet vi inte,
men oavsett om det kommer fran en historisk
killa eller inte, illustrerar den en av avsikterna
med bilningstekniken —man 6nskade eneggsku-
ren yta utan flisor. "Sprittiljning” var ett sitt att
med yxa astadkomma en yta liknande den vid
hyvling. Férklaringen till tekniken handlar sale-
des inte enbart om praktisk anpassning till verk-
tyg och arbetsmetoder utan virkesberedningen
speglar ocksa forestillningar om en dnskad yt-
struktur.

I véra idldsta tribyggnader finner vi saledes
sparefteren yxtyp med mangsidigt anvindnings-
omréade. Varfor man upphor att arbeta pd detta
sdtt vet vi inte. Den troliga forklaringen hor an-
tagligen samman med en utveckling mot yxor
och andra eggverktyg for olika arbetsmoment —
huggyxor, olika slags bilor och hyvlar som ox-
hyvel m. fl. Vad vi seride tidiga byggnaderna éir
sannolikt slutet pa en "fas” i verktygsanviind-
ningen inom tribyggandet. "Sprittiljning” bor
darfor hora till det vikingatida hantverket och
kanske ocksa hantverket dnnu lingre ned i vér
forhistoria.

Pé senare tid har det uppforts ett flertal rekon-
struktioner av forhistoriska hus. Virket i rekon-
struktionerna har ofta en grov och “primitiv”
karaktir. Troligen har man vid rekonstruktioner-



Den bilningsteknik som dvergavs i Norge och Sverige vid mitten av 1300-talet levde i Ryssland kvar anda
till slutet av 1700-talet. Under restaureringen av timmerkyrkor i Ryssland har den ryske arkitekten och
timmermannen Alexander Popov experimenterat fram den arbetsmetod som ger den sarpraglade ytan.

na tiankt att sa hér langt tillbaka kunde man inte
fa fram eller brydde man sig inte om “fin” yt-
behandling. Men den uppfattningen motsigs av
vara dldstabyggnader. Den tidigmedeltida virkes-
behandlingen visar pa stor formdga att foradla
virke. Aven om vi inte vet hur langt bakét vi kan
fora 1100- och 1200-talens noggranna virkeshan-
tering, finns det anledning att ifragasitta "pri-
mitiviseringen” av det forhistoriska bygget.

Restaureringssynsitt
och reparationsmetoder
Synsitten vid restaurering har avgorande bety-
delse vid val av atgarder, deras omfattning och
utforande. Numera ir de flesta, i vart fall de som
sysslar med antikvariskt inriktad byggnadsvard,
dverens om att byggnadernas historia skall re-
spekteras i sin helhet med patina, tillbyggnader,
ombyggnader och andra forindringar. Vi anser
oss inte langre haratt att retuschera och forindra.
Med detta synsitt dr uppgiften vid restaurering

av kulturhistoriskt virdefulla byggnader att be-
grinsa ingreppen till att laga med samma mate-
rial och samma tekniker som redan finns i bygg-
naden. Denna instillning har dock hittills fatt
sin huvudsakliga tillimpning i putsade eller
oputsade byggnader av sten och tegel. For tri-
byggnader har denna instillning inte provats
pa samma konsekventa sitt och hur ett antik-
variskt synsitt skall tillimpas i dldre trihus &r
inte sjalvklart. Trikonstruktioner aldras och ska-
das pa ett annat sitt 4n murade och gjutna kon-
struktioner. Restaureringsproblemen kommer
dérfor att se annorlunda ut i trahus &@n i sten- och
tegelbyggnader.

I timmerkonstruktioner kan man inte som i
murade och putsade byggnader laga med ett folj-
samt plastiskt material. Reparation av skador i
timmerkonstruktioner leder till tydligt synliga
ingrepp. Ett ofta aterkommande problem ir att
avviga bevarande av ursprunglig “materia” mot
bevarande av ett ursprungligt konstruktivt verk-
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ningssitt. I ett timmerhus &r t. ex. ofta syllarna
skadade. Vanligt &r att huset glidit av grundste-
namna i ndgot horn. Denna del av syllen &r da
oftast helt férstord och rétan kan ha stigit hogt
upp i viggen, medan andra dndan av syllen kan
vara helt frisk. Den skadade delen av syllen kan
da skiras bort och nytt tri skarvas in pa dess
plats. Man bevarar dirigenom s mycket som
mdjligt av originalmaterialet men 4tgérden kri-
ver i allménhet en forandring av grundkonstruk-
tionen. Skarvas syllen, som tidigare har burit
fritt mellan hérnstenarna, bryts kontinuiteten
och den behéver upplag under skarven eller kan-
ske lings hela sin ldngd, dvs. den ursprungliga
konstruktionen foriandras. Vill man bevara kon-
struktionen maste man istillet byta ut sylleni sin
helhet, dvs. dven byta friskt virke.

Nagot forenklat kan man siga att det finns tre
sitt att ndrma sig restaureringsproblemen i tim-
merkonstruktioner:

1) Att reparera som man gjorde tidigare t. ex.
nir ett medeltida taklag forstiarktes under 1800-
talet. I stort settinnebar detta att man lagade med
sinegen tids teknik och virkesberedningsmetoder.
Problemet for oss ar att ta stillning till vad var
tids virkesberedning och teknik skulle vara. I
realiteten blir det en friga om att dven hir ansluta
till historiska arbetsmetoder. (De historiska
reparationsmetoderna ir emellertid ndstan helt
outforskade).

2) Att infora nya konstruktionselement som
forstirker den gamla konstruktionen. Det kan
vara enkla atgiarder som t. ex. att stodja skadade
sparrar i takstolar genom komplettering med
nytt virke direkt mot det gamla. Det kan ocksé
vara mer komplicerade och forfinade ingrepp
som att motverka horisontella krafter i taklag
genom balkkonstruktioner, dragband eller lin-
polygon. Nir det giller fribarande konstruktio-
ner dr det i huvudsak metoder av detta slag som
hittills anvénts.

3) Att aterstilla konstruktionen genom att
byta ut skadade delar mot nya men identiskt lika,
dvs. att kopiera. Resultatet blir hiar beroende av
hur vil man behirskar de gamla verktygen och
arbetsmetoderna.
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I framtida byggnadsvéird kommer vi att behova
utnyttja samtliga dessa forhallningssatteller prin-
ciper. Grunden for alla restaureringar dr dock en
djupgéende kunskap om historiska konstruktio-
ner, materialkunnande och #ldre hantverk. Det
ar forst nér vi fullt ut behirskar detta, som vi har
mojlighet att pa ett adekvat siitt vilja restau-
reringsprincip.

Nir dldre arbetsmetoder fors pa tal, moter
man ofta tvé typer av reaktioner. Méinga ir impo-
nerade och framhaller det storartade i det gamla
bygget. Man hinvisar till bristen pd “resurser”
jamfort med i dag — hur klarade man att bygga sa
komplicerat med de enkla verktyg man forfoga-
de 6ver? Den andra reaktionen berr vira méj-
ligheter att idag arbeta med samma metoder vil-
ka vanligen uppfattas som kostnadskrivande
och orealistiska.

Dessa reaktioner har sannolikt samma grund.
De kan forklaras med att kunskapen om aldre
byggnadshantverk ir sd bristfallig att man inte
fullt ut formar att virdera det pa ett realistiskt
sdtt. Virt historiska bygge med trd var till stérsta
del baserad pa anviandningen av olika typer av
yxor medan samma verktyg nu av de flesta for-
knippas med vedhuggning. Vi har blivit sa till-
vanda vid maskinverktyg att vi inte lingre kin-
ner de dldre handverktygens mojligheter. Att
arbeta for hand med yxa ter sig tidsddande och
otidsenligt av den enkla orsaken att det just sker
med handkraft. I manga avseenden dr det darfor
uppfattningarna om de dldre byggnadsmetoder-
na som dr orealistiska. I sjilva verket ar yxan, i
hidnderna pa en trinad hantverkare, ett snabbt
och effektivt verktyg.

En annan viktig aspekt nar man skall virdera
mojligheten att anvinda dldre arbetsmetoder édr
vart sitt att bygga och tillverka byggnadsmate-
rial. Den moderna byggnadsindustrin &r med
sjilvklarhet mycket rationell och effektiv. Nir
det giller produktionsvolym kan ett modernt
sagverk inte pd nagot sitt jimforas med &ldre
tiders virkesberedning. Men den hoga produk-
tionen nar man genom stora “serier” och hoga
kapitalkostnader. Raknat pa en stor mingd kan
viidag producera till 1dga kostnader. Vid restau-



rering av dldre byggnader behdvs emellertid ofta
helt andra méngder 4n vid nybygge eller "ratio-
nellt” ombygge. Sa drt. ex. vid beredning av sma
miingder ovanliga virkesdimensioner de moder-
na sigverken inte lingre lika Gverldgsna. Vid
sadan produktion kan de iildre hantverksmissiga
metoderna vara effektivare och vanligen moti-
veras dven av ekonomiska skil. Det giller da att
utveckla restaureringverksamhetens speciella
forutsittningar.

Vi vill hir ocksa framhélla den kulturhisto-
riska aspekten. Anvind pa ritt sitt dr kunskapen
om var historia en méjlighet att forstd samtiden.
I vért byggnadsarv har vi ett viktigt historiskt
killmaterial som kan jaimforas mot vir egen tid.
Det ir inte sjilvklart att bedomningen av vad
som dr rationellt och effektivt, framsteg eller en-
bart fordndring dr densamma nir vi jimfér med
gangen tid. Den konkreta och handfasta historia
somdoljer sig i védra dldre byggnader kan anvin-
das som referens niir vi virderar fordndringar i
samtiden. Forutsittningen ér dock att vi forstar
vad vi har framfér Sgonen.

Ett praktiskt restaureringsobjekt
Somen fallstudie i trabyggnadsprojektet gors ett
utvecklingsarbete i samband med restaureringen
av tornspiran och taken 6ver linghus och kor pa
Viskinde kyrka pd Gotland. Arbetet bedrivs i
nira samarbete med bestillaren Gotlands kyrk-
liga samfillighet och med Byggnadshyttan pa
Gotland som entreprendr.

Viskinde kyrka har ett medeltida torn med en
ca 13 meter hog bridklidd spira. Den nuvarande
spirkonstruktionen drantagligen fran tidigt 1700-
tal och kanske efter forebild av den medeltida
spiran. Timmerkonstruktionen drnuidaligt skick
och innehiller minga sentida lagningar, flera av
dem material- och konstruktionstekniskt felak-
tiga. Takstolarna 6ver kyrkans linghus och kor
ir tillkomna pa 1770-talet och tickta med en
trapetskorrugerad plastbelagd plat fran mitten
av 1970-talet. Under platen finns resterna av ett
faltak som ersatt ett tidigare enkupigt taktegel
fran 1770-talet. Tegeltakets handbilade liktning
ligger delvis kvar. Takstolarna Gver langhuset

Vaskinde kyrka, Gotland.
Foto fran antikvarisk-topografiska arkivet.

saknar fullgod stabilitet och tidigare detaljer vid
takfoten ar borta.

Vid reparationer i en kulturhistoriskt virde-
full byggnad ar det frimst tva fragestillningar
som ir aktuella: hur skall reparationerna utforas
for att ingreppen inte mer dn nodvindigt skall
paverka byggnadens historiska autenticitet och
vad dr praktiskt mojligt for att nd detta mal?

Allmiint sett berdr den forsta frigan bedom-
ningen av en byggnads kulturhistoriska virde.
Endast i sillsynta fall dr valen av restaurerings-
atgirder helt givna. Vanligen har ombyggnader,
reparationer och skador fran olika tider férvand-
lat och férvanskat byggnaden eller delar av den.
Behovet av att forstirka, aterstilla eller rekon-
struera kan var tekniskt, antikvariskt eller este-
tiskt betingat — eller oftast en samverkan mellan
dessa faktorer. Fragestillningen om ingreppens
art och deras omfattning kan darfor beskrivas
som en bedémning av det specifika virdet i en
enskild byggnad satt i relation till det 6vergri-
pande malet for varden av vart byggnadsarv.
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Vaskinde kyrka, Gotland. Tornkonstruktion, sektion.
Relationsritning av arkitekt Janusz Grenberger.

Vad som ir praktiskt mojligt att dstadkomma ir
dven det sallan helt givet. Hindren kan vara
ekonomiska, produktions- eller materialtekniska,
men Vi tror att man manga ganger later sig hind-
ras av att man utgér fran att vissa typer av repa-
rations- eller rekonstruktionsatgarder dr omoj-
liga. Det dr dessa tva fragestillningar som vi av-
ser att undersoka i samband med restaureringen
av Viskinde kyrkas tornspira och takkonstruk-
tioner.

Ett for oss nira till hands liggande restaure-
ringssitt r att anvanda samma typ av verktyg
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och arbetsmetoder som i den historiska kon-
struktionen, ett arbetssitt som drrelativt oprovat
i trikonstruktioner. Viskinde-projektets tyngd-
punkt kommer dirfér huvudsakligen att ligga pa
dldre timmermansarbete och det traditionsbundna
materialkunnandet, dvs. en stor del av restaure-
ringen skall utforas med byggnadsmetoder som
dr historiska, sdsom virkesval, virkeshantering,
sammanfognings- och konstruktionstekniker.
Syftet med Viskinde-projektet ir sledes att
undersdka mojligheterna att vid restaurering av
kyrkans tornspira och takkonstruktioner
1) anvinda samma arbetsmetoder och likartat
virke som i tornspiran fran tidigt 1700-tal;
2) forstarka langhusets takkonstruktion fran
1700-talet med en reversibel konstruktion;
3) aterstilla langhusets och korets taktick-
ning med understruket enkupigt taktegel
pé Oppna, bilade 14kt samt tegeltakets ur-
sprungliga takfot och andra detaljer samt
4) ticka tornspiran med bradfodring av 1700-
talstyp.
Pa flera sitt dr Viskinde kyrka ett mycket 1amp-
ligt objekt for studier inom traprojektet. For det
forsta ger tornspiran och taklagen over kyrkans
langhus och kor anledning att préva olika arbets-
sdtt — fran att reparera, rekonstruera och kopiera
till att fora in helt nya element som forstirkning
av en gammal svag konstruktion. For det andra
arde delardar ingrepp ar aktuell — tornspiran och
taktickningen over langhus och kor — inte sd
stora att det forefaller som orimligt att arbeta
med dldre hantverksmetoder och med material
med likartade egenskaper som i originalen. All-
mint sett ir tornspirorna pa de gotlandska kyr-
korna viktiga arkitekturdelar och eftersom de &r
sirskilt utsatta fér regn och rista har de efter olika
utgdngspunkter reparerats vid flertalet tillfillen
under drhundradena. Med sikerhet vet vi att at-
girder i tornspirorna dven i framtiden kommer
att utgora en betydande del av reparationsar-
betet. Det finns siledes ett klart behov av kun-
skap och metodutveckling och det finns ett stort
antal exempel av tidigare gjorda reparationer att
jamfora med. Detta dr det tredje argumentet for
att vi valt att arbeta med Viskinde kyrka som en



fallstudie i tribyggnadsprojektet. Ytterligare ett
argument ir att Gotland som region ir klart av-
gransad, vilket i hog grad underlittar undersok-
ningar av tillgdng pa material, verktyg och hant-
verkstraditioner.

Utifran den befintliga tornspirans konstruk-
tionsdelar har projektgruppen noggrant berik-
nat virkesbehov, sammanstillt virkesbestillning
och medverkat vid utstimpling, fillning och ap-
tering av virke i ett par gotlindska skogar. Under
ett par dagar i borjan av februari filldes ca 60
stora vackert hogresta furor som miitte 8—14" ca
10 meter dver roten. Mindre dn en tum var ytved,
resten av tvirsnittet var titvuxen kadrik kdrnved.
Efter nedbilning till ritt dimensioner kommer
stora delar av spirkonstruktionen séledes att be-
sta av fullgott kdrnvirke rakt igenom!

Virkesberedningen for Vistkinde tornspira
skall i april starta med en kurs i bilningsteknik
for Byggnadshyttans hantverkare. Kursens hu-
vudlidrare kommer att vara immermannen Alvar
Trogen fran Gagnef i Dalarna. Han 4r sannolikt
den timmerman hir i landet som har stérst erfa-
renhet av reparationsarbete och historisk tim-
merbyggnadsteknik. Alvar Trogen har timrat
sedan 1949. Han dr nu 66 ar och kommer att
upphora med sin yrkesverksamhet det narmaste
aret. I delprojektet om ildre hantverksmetoder
och verktyg har Alvar Trogen en central roll da
avsikten med projektet bl. a. ir att dokumentera
delar av hans kunnande och i samarbete med
honom undersdka éldre verktygstyper och deras
arbetssitt. Vid bilningskursen kommer ocksa att
medverka timmermin fran Norge och Danmark.
Syftet med detta ar bl. a. att diskutera och prak-
tiskt studera de skillnader som forefaller finnas
mellan norsk/nordsvensk och dansk/sydsvensk
bilningsteknik.

Ett nordeuropeiskt perspektiv
Det nordeuropeiska barrskogsbiltet — fran Nor-
ges viistkust, over Sverige, Finland och Baltikum
och vidare langt ini Nordryssland, bildar ett mer
eller mindre sammanhingande omride dir de
materialmissiga betingelsernabakombyggnads-
teknik och byggnadshantverk har varit likartade.

Underlagsmaterialet till reparation av takkonstruk-
tionen bestar av uppmatningaroch en modell i skala
1:10. Bilden visar modellen under bygge.

Foto: Lars Nyman 1993.

Trots detta uppvisar de olika linderna eller re-
gionerna stora olikheter. Ser vi enbart till ligg-
timmerhusens byggnadssattkan olika hantverks-
miissiga traditioner urskiljas bide inom och mel-
lan linderna.

Vi vet dnnu inte hur vi skall virdera skillnader
och likheter mellan de olika regionerna i detta
vidstrickta omrade. Men de politiska fordndring-
arna i 6st kommer alldeles sikert att ge mdjlig-
heter till bredare forskning och didrmed leda till
en ny kunskap. Vi har under de tva senaste aren
fattmojlighet att gbra jimforande undersdkning-
ar somkan bidra till ny kunskap om tribyggandet
i de nordiska landerna.

I forskningsprojektet har vi hittills haft kon-
takt med byggnadshistoriker och restaurerare i
Ryssland och Norge. I filt och i seminarier har vi
foljt norska Riksantikvarens vardarbete med tim-
merhus. I Ryssland har vi besokt kyrkoanligg-
ningen i Héhocka vid Vita havet, dir arkitekten
Alexander Popov leder ett pigdende restaure-
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Foto: Peter Sjomar 1991.

Ett exempel pa samverkan inom norsk-svensk byggnadsvard &r restaureringen av timmerhus. Samtidigt
pabbriades i vara tva lander projekt med inriktning pA medeltida timmerhus. | Jamtland i Sverige res-
taurerades ett antal 1400- och 1500-talshus och i Norge startade restaureringsarbete av de medeltida
laftehusen i Riksantikvarens regi. Bilden visar norska och svenska timmerman experimenterande med olika
typerav bilorvid behandlingen av en ny barklovatill ettloft. Loftet ar fran 1600-talet och upprustningen ingick
som ett utbildnings- och férberedelsemoment till arbeten i medeltida hus.

Alexander Popov leder ett pigdende restaure-
ringsarbete. Under varen 1992 arrangerades ett
norskt-svenskt seminarium om timmermans-
arbete och restaurering, till vilket de ryska res-
taurerarna var inbjudna.

PaRiksantikvarens tekniskaavdelning i Norge
bedrivs nu for andra aret i f6ljd upprustning och
restaurering av timmerhus. Avsikten &r att sitta
i stand de ca 220 bevarade medeltida timmer-
husen under en femarsperiod. Enligt norsk lag dr
byggnader fran tiden fore reformationen fredade
och ansvaret for varden ligger hos den centrala
myndigheten. Att Riksantikvaren agerat just nu,
beror till stor del pa att arkitekten Arne Bergs
forskning medfort att samtliga hittills kinda
medeltida trahus blivit uppmitta och beskrivna.

Pé den tekniska avdelningen arbetar arkitek-
ten Anders Haslestad med projektet. Ambitions-
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nivan ar hog: byggnaderna skall underhallas och
repareras sa att de kan tjina som féredéme och
vara vigledande for byggnadsvarden ute i
fylkena. Man accepterar darfr inga andra mate-
rial 4n de historiska och kompromissar inte med
tekniken.

En samordnad satsning av det slag som gors
pa Riksantikvaren har uppenbara fordelar. En
“infrastruktur”, som ocksd kommer att gagna
byggnadsvarden som helhet, byggs upp. Forut-
sittningen for samordningen och dess effekter ar
ettrelativt stort anslag fran Miljoministeriet och
den centrala styrningen. Har foljer nagra exem-
pel pa organisation och arbetssiitt.

Av hantverkarna kriivs att de genomgitt en av
de kurser som Riksantikvaren organiserar. En
yngre byggnad, ofta i ndrheten av ett medeltida
hus, anvands som 6vningsobjekt. Kursen leds av



arvanligen yngre timmermin eller snickare. Un-
der kurstiden arvoderas hantverkarna med en
mindre summa. Den ldga summan ger mojlighet
till utbildningsmoment av olika slag, sisom re-
sor, foreldsningar, diskussioner men forutsitter
ocksa att hantverkarna sjilva gor en investering.
Resultatet blir kunniga, intresserade och moti-
verade hantverkare.

I artiklar och annonser i lantbrukstidningar
och lokalpress har projektansvariga berittat om
behovetav "historiska” material, byggnadsvaror
och verktyg. Genom detta har man fatt fram ett
20-tal leverantorer av olika typer av material s3-
som niver, timmer och virke, vuxna knin till
forstyvningar, “oppgangs”-sagat virke, dvs. sa-
gat pa vattendriven ram med ett blad, takstickor
(olika typer av sprickta stickor, hyvlade och
sagade), sprickta och tiljda stavspan, listverk
till dldre snickeri, tjira, byggnadssmide sasom
las, beslag, spik och takkrok, verktygssmide
sasom bilor, bandknivar av olika slag och profil-
stal till hyvlar, dldre typer av platslageriproduk-
ter, material till lerbruk (rdghalm, linagnar), rig-
halm till taktickning, skiffersten till taktick-
ning, blast glas, etc.

Detliggerett stort virdeiatt arbetet drivs Gver
hela landet och utifrén ett stort antal byggnader.
Ar man begrinsad till enstaka hus och en region,
vilket dr den normala situationen vid byggnads-
vard, drivs materialpriserna litt upp om det inte
visar sig vara helt omojligt att fa fram de ritta
materialen. En storre "marknad” har den forde-
len att den sdnker kostnaden. I Norge kan man
idag kopa hyvlade takspan for 70 kr/m* medan
motsvarande span i Sverige kan kosta mer én det
dubbla.

Material och verktyg som kops in liggs upp i
sex olika lager. Dessa ar placerade sa att de ger
en landsomfattande forsorjning. Nagra av de
timmermén som &r handledare ansvarar for lag-
ren, Systemet ir enkelt och administrationskost-
naderna dr laga. I lagren finns ocksa sadan ut-
rustning som hantverkarna inte sjilva har rad att
investerai, t. ex. de hydrauliska domkrafter som
anvints vid de oftast tunga och komplicerade
lyft som behovs vid reparationer pa storre loft.

Alla hantverkare som engageras ir egenforeta-
gare eller anstillda i byggforetag. Avsikten ir att
bygga upp en infrastruktur i stillet for en fast
organisation, som t. ex. en specialiserad bygg-
nadshytta. Niar arbetet med medeltidshusen ir
klart, kan infrastrukturen leva vidare i annan
byggnadsvard.

Detnorska vardarbetet med de timrade medel-
tidshusen ir intressant for oss i Sverige, inte
minst for frigan om vad som skall varalokalt och
centralt, dvs. byggnadsvard pa lansstyrelser och
linsmuseer respektive pa Riksantikvarieimbe-
tet. I Sverige ror vi oss mot storre regionalt be-
slutsfattande och ansvar. Det norska projektet
visar, tvirtemot vad man manga ginger forestil-
ler sig, att det ar m&jligt att fran centralt hall be-
driva lokalt férankrad byggnadsvard. De lingre
avstanden kan uppenbarligen kompenseras ge-
nom koncentration av resurserna, bittre over-
blick och storre méjlighet till kunskapsupp-
byggnad.

Restaureringen
av kyrkoanldaggningen i Héhocka

Ibyn Héhocka [N6neksa] vaster om Arkhangelsk
inorra Ryssland finns en av landets kvarvarande
s. k. trojkor. En trojka bestar av en sommarkyrka
(ouppvirmd), en vinterkyrka (uppvirmd) och
ett klocktorn. P4 trojkan pagar sedan nagra ar
tillbaka ett avancerat restaureringsarbete under
ledning av arkitekten Alexander Popov.

Alexander Popov, somtidigare arbetade inom
en statlig byggnadsvirdsorganisation, startade
for ett antal &r sedan ett privat restaurerings-
foretag. Arbetena i Héhocka utfor han pa “eget”
uppdrag. Det 4r han sjilv som valt kyrka och det
ar han och hans kollega Vladilen Ravin som
skaffar fram pengarna frén olika myndigheter
och andra bidragsgivare. Orsaken till att det blev
just Héhocka berodde pa att anliggningen var i
mycket daligt skick och att den inte blivit om-
byggd under 1900-talet.

Alexander Popov dr arkitekt, timmerman och
smed. Han leder och deltar ocksa sjalv i det prak-
tiska arbetet. Det ndra sambandet mellan de
byggnads- och teknikhistoriska underskning-
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Byn Héhocka med kyrkoanlaggningen. Sommarkyrkan till vanster och vinterkyrkan till hoger. Klocktornet
var demonterat nér bilden togs. Foto: Byggnadshyttan 1990.

S isiion

Sommarkyrkan i Héhocka. ' Foto: Peter Sjdomar 1991.
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Delar av arbetslaget i Héhocka framfor klocktornet. Stdende dverst till hoger: Viadilen Ravin, staende
nederst i mitten: Ola Storsletten, Alexander Popov och Peter Sjémar och stdende nederst langst till hoger:

Anders Haslestad.

arna och det praktiska arbetet gor restaureringen
i Heéhocka mycket intressant for vért forsknings-
projekt. Det giller bade den direkta byggnads-
historiska kunskapen, instdllningen till medlen
vid restaurering och till forskningens metod-
problem.

Restaureringen dr nu inne pa sitt fjirde ar och
man riknar med att den sammanlagt kommer att
ta 13 &r! Bara tidplanen anger med vilken nog-
grannhet man arbetar. I byn har Popov och Ravin
byggt upp en byggnadshytta av ungefir det slag
som man kan tinka sig att de timmermin arbe-
tade i som byggt och byggt till byggnaderna. I
hyttan arbetade 1991 fyra arkitekter som utforde
uppmitningar, byggnadsarkeologiskaundersok-
ningar och upprittade atgirdsforslag, en ingen-
jor, tva konsthistoriker som ansvarade for arkiv-
forskningen, timmermin — nigra specialiserade
pa grovre arbete, nagra verksamma som snic-
kare — maskinforare, fotograf och en kokerska.
Totalt sysselsatte byggnadshyttan 18 personer.
Allt material tillverkas av hyttan. Man river

Foto: Byggnadshyttan 1991.

niver, hugger spdn, avverkar och transporterar
fram allt timmer, framstiller virket och tillver-
kar sjilv sina verktyg. Hyttan har egen smedja,
snickeri och ramség.

Instillningen hos arbetslaget priglas av re-
spekt for byggnaderna s som de ser ut nu men
ocksa for tidigare byggare. Till skillnad fran
andra restaureringar vi sig i Ryssland rivs inte
senare tiders ombyggnader bort eller gestaltas
om. I detta avseende bedrivs ett arbete likartat
véra restaureringar. I hantverket har man dock
kommit langre. Instdllningen dr att restau-
reringen skall utféras utan att det infors andra
typer av spér in de som fanns i originaldelar-
na och hyttans timmerman har blivit oerhért
skickliga pa att kopiera ildre byggnadsdelar.
Arbetet sker utan kompromisser och det far ta
den tid det tar. Skall man t. ex. byta ut en bjilke
i en 1700-talsdel anvinder man den tidens
bilningsteknik, byter man en 1800-talsbjilke
bilar man pé det sétt som timmerminnen gjorde
da.
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De krav som Alexander Popov och
hans medarbetare stiller pa sitt ar-
bete framgér av de tva bilderna fran
syllvarvet (se bilder). Den 6vre bil-
den visar utsidan. Viggstockarna
har hyvlats med “skrobil”, en skave
som ger nagot urskdlade langsga-
ende spar. Foljaren (det staende vir-
ket) och andra stocken (alldeles vid
knuten) har bearbetats med yxa med
den teknik, sprittiljning”, som
nimnts ovan. Andtriet har tydliga
spar som visar att det kapats med
yxa. Den undre bilden visar insidan
av samma syllvarv. Har har solen
inte kommit at och man ser tydligt
vilket timmer som #r utbytt. P4 utsi-
dan dir triet hunnit aldras ndgot pa
de tv3 ir det statt, ar det svart att se
vilka av stockarna som ir nya. Man
skall hir betidnka att allt det arbete
som ir nedlagt pa stockar och virke
utvindigt inte kommer att synas da
utsidan senare kommer att doljas av
bradfodringen! Detta spelar dock
ingen roll for Popov. Enligt hans
synsitt har restaureraren ingen ritt
att siitta ditt nya typer av spar. Alla
takbrader hyvlas ddrfor for hand;

Ovan:

Héhocka, klocktornet,
utsida hoérn.

Foto: Peter Sjomar
1991.

Till vanster:
Héhocka, klocktornet,
insida horn.

Foto: Peter Sjomar
1991.
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man dr namligen inte n6jd med de vattenspar
som en mekanisk fris ger.

Ibyggnadshyttan i HEhocka har hantverkarna
och arkitekterna blivit nistan kusligt duktiga pa
attkopiera dldre tiders hantverk genom att arbeta
med samma metoder och med samma verktyg.
Detta dr dock inte ndgot vanligt arbetssitt i Ryss-
land. Timmermanshantverket fran 1600-, 1700-
och 1800-talen ir lika dott dar som hir. Bakom
de olika sparen efter verktyg som bilderna visar,
ligger tilmodiga studier av verktygsspar i dldre
byggnader och understkningar av historiska
verktyg.

Att helt igenom arbeta med historiska meto-
der tar tid. De ldga Ionema i Ryssland ir antag-
ligen en viktig forutsittning for att restaurering-
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Glimmingehus &r belaget p& sydostra Skanes slattland en halvmil fran kusten. Det fasta huset &r enligt en
inskription i borgen grundlagt den 2 maj 1499 och betraktas som Nordens bast bevarade borg. Fran
skytteloften hogst uppe i huset kunde borgherren, amiralen Jens Holgersen Ulfstand, dverblicka fartygs-
rorelser i Bomholmsgattet. | bildens 6verkant skymtar Glivarps mosse och strandlinjen vid Skillinge
fiskelage. Foto: forfattaren, 1992.
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